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 Záznam č. 61066/3 

NB 
1951 

Protokol o výsledku posuzování 

Počáteční inspekce: Pravidelný dozor: Mimořádný dozor: 

Účastníci posuzování 

Výrobce Název Reno Šumava a.s. 

Adresa Pražská 326, 384 22 Vlachovo Březí 

IČ 600 71 346 

Oznámený subjekt 1951 Název SILMOS-Q s.r.o. 

Adresa Křižíkova 70, 612 00 Brno 

IČ 269 189 27 

Výrobková skupina 
(podskupina) a technická 
specifikace 

Kamenivo do betonu pro budovy, vozovky a jiné inženýrské stavby: 

• EN 12620:2002+A1:2008 Kamenivo do betonu 
Kamenivo do asfaltových směsí a pro povrchové úpravy pro vozovky a jiné 
inženýrské stavby: 

• EN 13043:2002/AC:2004 Kamenivo pro asfaltové směsi a povrchové 
vrstvy pozemních komunikací, letištních a jiných dopravních ploch 

Kamenivo do nestmelených a hydraulicky stmelených směsí pro vozovky a 
jiné inženýrské stavby: 

• EN 13242:2002+A1:2007 Kamenivo pro nestmelené směsi a směsi 
stmelené hydraulickými pojivy pro inženýrské stavby a pozemní 
komunikace 

Kamenivo pro kolejové lože pro železniční stavby: 

• EN 13450:2002/AC:2004 Kamenivo pro kolejové lože 

Cíl auditu Posouzení shody řízení výroby (dále jen SŘV) s kritérii auditu a posouzení 
schopnosti SŘV zajišťovat, že výrobky splňují příslušné požadavky.  

Kritéria auditu Požadavky podle čl. 1.3 přílohy V (systém 2+) nařízení Evropského 
parlamentu a Rady (EU) č. 305/2011 (CPR), ve znění nařízení Komise 
v přenesené pravomoci (EU) č. 568/2014, technická dokumentace podle 
čl. 11 bod 1 CPR, technické specifikace a dokumentace SŘV výrobce. 

Rozsah auditu Audit dokumentace SŘV výrobce a audit v místě výroby v následujících 
výrobnách: 

• Lom Sudslavice, 385 01 Vimperk – Sudslavice 

• Lom pod Libínem, 383 01 Prachatice – Prachatice II 

• Lom Slavětice, 373 02 Všemyslice – Slavětice 

Zástupci výrobce 

Jméno Funkce 

Ing. Jiří Reindl Ředitel lomařské výroby 

Blanka Holá Poradce pro SŘV 

Členové týmu auditorů 

Jméno Funkce 

Ing. Dominik Gazdič, Ph.D. Vedoucí týmu auditorů 

Průběh auditu 

Termín Činnost – hlavní kroky auditu a místo auditu Záznam č. 

26. 5. 2026 

(12:00 – 14:00) 

Plánování posuzování a zahajovací jednání – zpracování a 
odsouhlasení Plánu posuzování – elektronicky 

61066/1 

1. 6. 2026 

(9:00 – 13:00) 

Audit SŘV v místě výroby – Lom pod Libínem 

Závěrečné jednání 
61066/2-2 

1. 6. 2026 

(14:00 – 18:00) 

Audit SŘV v místě výroby – Lom Sudslavice 

Závěrečné jednání 
61066/2-1 
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2. 6. 2026 

(9:00 – 13:00) 

Audit SŘV v místě výroby – Lom Slavětice 

Závěrečné jednání 
61066/2-3 

26. 6. 2026 

(7:00 – 9:00) 

Zpracování Protokolu o výsledku posuzování 
61066/3 

Plnění kritérií auditu 

Bylo provedeno posouzení shody řízení výroby podle nařízení EP a Rady (EU) č. 305/2011 (CPR), kterým 
se stanoví technické požadavky na stavební výrobky označované CE – systém 2+, pro Kameniva podle 
EN 12620, EN 13042, EN 13242 a EN 13450 u posuzovaného subjektu Reno Šumava a.s., v místě výroby 
v lomech pod Libínem, Sudslavice a Slavětice. 
Plnění všeobecných požadavků 
Výrobce má vybudován a zaveden SŘV, který je popsán v OS-7 směrnici pro řízení výroby kameniva. 
Pravomoci a odpovědnosti za SŘV jednoznačně vyplývají z organizační struktury uvedené v 
Organizačním řádu a Organizačním řádu pro hornickou činnost a činnost prováděnou hornickým 
způsobem. Dokumentace řízení výroby kameniva je součástí certifikovaného systému managementu 
(QMS) celé společnosti. QMS je certifikovaný akreditovaným certifikačním orgánem č. 3031 – certifikát 
podle ČSN EN ISO 9001:2016 č. 45066 platný od 14. 5. 2024 do 13. 5. 2027. 
Přezkoumání SŘV vedením v roce 2026 provedl manažer IMS (integrovaného systému managementu) 
Miroslav Hanzal. Předložen záznam z přezkoumání IMS (SŘV zahrnuto) z 5. 2. 2026. Vrcholnou 
odpovědnost má ŘLV – ředitel lomařské výroby a dílčími odpovědnostmi a pravomocemi byli pověřeni VL 
– vedoucí lomu. Smlouvy na subdodavatelské činnosti jsou přezkoumávány a podepisovány ŘLV a 
jednateli společnosti. Výrobce má jednoznačné postupy pro řízení dokumentů a záznamů popsané 
v dokumentaci IMS. 
Technická dokumentace 
V rámci pravidelného dozoru byla prověřena úplnost technické dokumentace z hlediska nařízení 
Evropského parlamentu a Rady (EU) č. 305/2011 (CPR) a níže uvedených harmonizovaných norem. Pro 
vyráběná kameniva jsou jednoznačně stanoveny technické specifikace: 

• EN 12620:2002+A1:2008 Kamenivo do betonu 

• EN 13043:2002/AC:2004 Kamenivo pro asfaltové směsi a povrchové vrstvy pozemních komunikací, 
letištních a jiných dopravních ploch 

• EN 13242:2002+A1:2007 Kamenivo pro nestmelené směsi a směsi stmelené hydraulickými pojivy 
pro inženýrské stavby a pozemní komunikace 

• EN 13450:2002/AC:2004 Kamenivo pro kolejové lože 
Zkoušky typu výrobce zpracovává akreditovaná laboratoř SQZ, s.r.o. (osvědčení č. 156/2026 z 30. 3. 
2026). Výrobce předložil zkoušky typu kompletního výrobního programu posuzovaných lomů. 
Všechny dokumenty potřebné pro řízení výroby jsou uloženy u ŘLV, VL v tištěné podobě a v současnosti 
se připravuje sdílené digitální úložiště – prezentováno pracovníkem SQZ s.r.o. (Blanka Holá). Výrobní 
zařízení posuzovaných lomů odpovídá charakteru výrobku. 
Postupy řízení výroby 
V S-7 - Směrnice pro řízení výroby kameniva a navazující a báňské dokumentaci jsou popsány výrobní 
procesy a stanoveny podmínky pro výrobu kameniva. V těchto dokumentech a ve schváleném provozním 
řádu ZZO jsou definovány jednotlivé součásti strojního výrobního zařízení a postupy pro jejich kontrolu a 
údržbu. Na strojním zařízení lomů se provádí pravidelné kontroly a údržbové práce, které jsou 
zaznamenávány do knihy pochůzek a do formulářů pro záznam z kontrol a zkoušek stabilních a mobilních 
zařízení dle vyhlášky ČBU. Všechny lomy mají zpracován plán revizí a prohlídek. 
V S-7 jsou předepsány minimální četnosti kontrol výrobního zařízení v souladu s požadavky báňské 
legislativy. Záznamy o prováděných kontrolách a údržbě jsou uloženy u příslušných VL. 
Výrobce má stabilní dodavatele pro podporu výrobních procesů (vrtné a trhací práce, zkoušení, báňská 
projektant apod.) a to v souladu se zkouškami typu, kde jsou specifikovány požadavky na vstupní 
materiály. Dále VL předložil doklady prokazující kvalitu veškerých vstupních materiálů, tj. prohlášení o 
vlastnostech a dodací listy za uplynulé období. Vstupní materiály jsou dopravovány, skladovány a značeny 
tak, aby nedocházelo k jejich znehodnocení či záměně. 
Výrobce nepoužívá materiály dodané odběratelem. 
Kontrola a zkoušení – Protokoly o zkouškách, záznamy a hodnocení shody kameniva 
Postup pro provádění odběrů a kontrolních zkoušek kameniva jsou uvedeny v S-7 a navazující 
dokumentaci. Četnosti odběru vzorků kameniv se provádí podle výrobního programu lomu (evidenci 
výroby vede VL), který je zasílán akreditované laboratoři, jejíž pracovníci provádění odběry kameniva 
přímo ze skládek lomů. Kontrolní zkoušky provádí akreditovaná laboratoř SQZ, s.r.o. pracoviště Trocnov. 
V rámci posouzení SŘV bylo prověřeno vedení záznamů o odběrech vzorků a zkouškách (týdenní, 
měsíční, půlroční a roční). Výsledky měření vyhodnocuje AZL a záznamy o shodě výsledků s požadavky 
vyplívajícími z TT jsou součástí zkušebních protokolů. Protokoly kontrolních zkoušek jsou uchovávány u 
VL a připravuje se sdílené digitální úložiště spravované AZL. 
Změny v nastavení výrobní linky provádí VL po vyhodnocení kontrolních zkoušek. Výrobce má stanoveny 
tolerance a četnosti zkoušek v kontrolním zkušebním plánu (KZP). 
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Záznamy z výroby a zkoušek jsou řízeny v souladu s postupy organizace v rámci IMS K. Záznamy jsou 
identifikovány a uchovávány v souladu s postupy ve Směrnici pro řízení dokumentovaných informací. 
Řízení neshodných produktů 
Výrobce má v PK a vytvořeny a zavedeny postupy pro řízení a řešení neshod. Tyto postupy zajišťují 
minimalizaci možnosti uvolnění a zabudování neshodného produktu. Postupy rovněž obsahují nástroje pro 
analýzu zjištěných neshod a stanovení adekvátních nápravných opatření. Jsou stanoveny komunikační 
toky pro informování odběratele o případné neshodě uvolněného produktu. Za posuzované období 
neeviduje výrobce žádnou písemnou stížnost na kvalitu dodávek kameniva. Od posledního auditu 
neregistroval výrobce žádné reklamace ani neshodné výrobky, které by byly uvedeny na trh. 
Výcvik 
Pracovníci lomů absolvovali školení z postupů SŘV, pravidelná profesní školení (strojníků, svářečů, 
jeřábníků a vazačů, elektro, zdvihacích zařízení apod.) a jsou rovněž pravidelně proškolováni z BOZP a 
PO dle báňské legislativy. VL zajišťuje účast všech pracovníků lomů na těchto školeních. Záznamy ze 
školení jsou u VL. 
Kontrolní, měřící a zkušební zařízení 
Záležitosti týkající se metrologie, jako jsou postupy pro zajištění ověření zkušebního zařízení a jejich 
četnost, postupy pro užívání měřidel a jejich identifikace jsou popsány ve směrnici pro metrologii. Byly 
předloženy záznamy o úředním měření a ověření (mostové váhy). 
Skladování, manipulace, značení, expedice 
Vstupní materiály i vyrobené frakce kameniva jsou dopravovány, skladovány a značeny tak, aby 
nedocházelo k jejich znehodnocení či záměně. Skládky i jsou výrazně označeny frakcí. Manipulace je 
zajišťována kolovým nakladačem. 
Výrobce návazně na vydané Osvědčení o shodě řízení výroby vypracoval Prohlášení o vlastnostech a 
připojil označení CE na dodací (vážní) list. Výrobce v návaznosti na nové osvědčení aktualizuje vydané 
prohlášení o vlastnostech. 
Různé 
Byla provedena pochůzka s vizuální prohlídkou a organoleptickou kontrolou celého areálu jednotlivých 
lomů zaměřená na kontrolou naplňování požadavků stanovených dokumentovanými postupy. Při 
pochůzce byly provedena kontrola velína (pohovory s operátory výroby) a skládek kameniva (označení, 
odvodnění, úprava podkladu). 

Identifikovaná zjištění (viz Záznam z auditu dokumentace a Záznam o zjištění) 

Nebyla identifikována žádná zjištění. 

Kontrola realizace nápravných opatření 

Kontrola realizace nápravných opatření ke zjištěním k méně významným neshodám (R) byla provedena 
vedoucím týmu auditorů návazně na vyrozumění o jejich realizaci ve stanoveném termínu. 

Posouzení shody 

 Výrobce předložil technickou dokumentaci v souladu s čl. 11 CPR 

 Výrobce určil typ výrobku na základě ITT v souladu s požadavky technických specifikací  

 Výrobce provádí řízení výroby v souladu s požadavky CPR 

 Výrobce provádí zkoušky vzorků výrobku odebraných při výrobě v souladu s plánem zkoušek 

Bude vydáno nové osvědčení o shodě řízení výroby: ANO NE 

Závěr 

Vedoucí týmu auditorů na základě výsledků posuzování konstatuje, že výrobce v souladu s 
nařízením Evropského parlamentu a Rady (EU) č. 305/2011 (CPR) provádí zkoušky typu (ITT) 
výrobků předepsaným způsobem a v souladu s požadavky stanovenými technickými 
specifikacemi a provozuje řízení výroby při výrobě výše specifikovaných výrobků, čímž plní 
podmínky pro jejich uvedení na trh. 
Vydaná osvědčení o shodě řízení výroby zůstávají v platnosti beze změny. 

Poučení 

Podmínkou udržení platnosti osvědčení o shodě řízení výroby do dalšího období je provedení 
pravidelného dozoru do 12 měsíců, tj. k datu vydání osvědčení. 
Proti předloženému protokolu je možno podat námitky do 15 dnů od jejího doručení řediteli oznámeného 
subjektu. 
Veškeré informace uvedené v tomto protokolu a v ostatních záznamech z posuzování jsou důvěrné, a bez 
souhlasu výrobce se nesmí poskytovat třetí osobě. 
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Protokol zpracoval (datum a jméno) 26. 6. 2026, Ing. Dominik Gazdič, Ph.D. 

Schválil ŘNB (datum, jméno, podpis) 26. 6. 2026, Ing. Ivo Dušek 

Potvrzení platnosti certifikace: 

ANO NE 

Rozdělovník 1. Výrobce 
2. Oznámený subjekt 
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